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NORMA VENEZDLANA

CINTURONES DE SEGURIDAD COMENTH -
PARA VEHICULOS DE MOTOR ' 10644709
1 ALCANCE

Esta Norma contempla las caracterfsticas minimas que deben cumplir los
cinturones de seguridad para usc individual de los pasajeros de vehi-
culos automotorss, con objeto de reducir los riesgos de dafic corporal

en caso de accidente. ;

2 NORMAS COVENIN A CONSULTAR

COVENIN 1055-77 "Anclajes para Cinturecnes de Seguridad esn Automdvi-

les™,

COVENIN 82-77 "Solidez de los Colores de los Materiales Textilas.

Determinacidén de l1la Solidez al Frotse".

3 DEFINICIONES Y TERMINOLOGIA

3.1 CINTURON DE SEGURIDAD

Es el conjunto formado por cintas, hebillas, herraje de ajuste y herra
je de fijacidn, 8l cual va asegurado firmemente a la estructura del é%

hiculo

3.2 CINTA
Es una banda flexibie, gensralmente de material textil disefiada para

restringir el movimiento del cuerpo del usuario.

3.3 SUJECION PELVICA . .
Es la porcidn de un cinturén de sequridad destimado a restringir el

movimianto de la pelvis.

3.4 SUJECION DE LA PARTE SUPERIOR DEL TORSO
Es la: porcidén de un cinturén de seguridad destinado a restringir al

movimianto de las regiones del pecho y hombros del usuario.

Rt —




3.5 HERRAJE

Es cualquier parte de metal del conjunto de einturdn de seguridad

3.5.1 Herraje de Fijacion

Es una parte de metal diseffada para asegurar las cintas de un cinturdn
de eeguridad a un vehiculo autamotor.
3.5.2 Hebilla de Seguridad

Es un conector de fAcil desenganche gue permites asegqgurar el cinturdn
de seguridad, sujetando al ususrio y que no debe abrirse por si misma.

3.5.3 Herraje de Ajuste

Es cualguier parte o todo el herrajes disefiado hara regular el %famafio
de un conjunto de cinturdn dé seguridad segln el usuaric y que puede
ser parte integral del retractor, hebilla y/o enganchas.

3.5.4 Retractor

Es un dispositivo para alojar parte o toda la cinta de un cinturdn de
seguridad.

3.5.4.1 Retractor sin Sequro

Es aquel gue permite extender la correa practicamente en toda su lon-
gitud por medio de una fusrza externa peguefia, provee zjuste para la

longitud del conjunto y no estd supussto a soportar fuerzas de suje-

cién a la extensidn mAxima de la cinta.

Un cinturdn de seguridad con este tipo de retractor requiere mecanis-
mos separados de ajuste.

3.5.4.2  _Retractor de Seguro Automdtico

Es aquel que incorpora un herraje de ajuste por medio de un dispositi-
vo autotrabante que s capaz, cuando estéa asegurado, de soportar fuer-—
zas de sujecidn.

3.5.4.3 Retractor con Sequro de Emsrgencia

Es aquel que incorpora un herraje de ajuste por medioc de un mecanismo
de seguro que e&s activado por aceleracién o desaceleracidn del automd-
vil, movimiento de la cinta en relacidn al automdvil u otra accidn au-
tomdtica durante una emergencia y capaz cuando esti asegurado, de so-

portar fuerzas de sujecidn Durante las condiciones normales de mane-

@
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jo de vehiculo, la cinta no restringe 1la lihertad.ds movimiento del u~

suario.

4 CLASIFICACION

4,1 LOS CINTURONES DE SEGURIDAD SE CLASIFICAN

TIPOD 1. CINTURON DE SUJECION PELVICA Fig. 1.

TIPO 2. COMBINACION DE SUJECIONES PELVICA Y PARTE SUPERIOR DEL TORSO
Fig. 2,

5 CONDICIONES GENERALES

5.1 Todo cinturdn de seguridad deberd ser dise®Mado para ser usado por
una persona a la vez.

5.2 El cinturdn de seguridad deberd acompafarse con instrucciongs as-
critas para el uso adecuade del conjunto, haciendo particular énfasis
en la importancia de Qsar el cinturdn sin ninguna holgura y de colocar
lc correctamente sobre el cuerpao, asi como instrucciones para la ins-
peccidn, mantenimiento y limpieza del mismo.

5,2,1 En los casos en gue 8l cinturdn de seguridad sea instalado por
ensambladoras automotrices, la informacidn antericr dsberd ser inclui
da en el "Manual para el Propietariol

5.3 El cinturdn de sequridad deberd fijarse a las partes rigidas del
vehiculo, mediante herrajes que permitaen repartir uniformements al es-
fuerzo de traccidn que recibe.

5.4 Todo cinturén de seguridad TIPO 1 deberd usarsse solo en los asien
tos traseros del vehiculo y ser disefMado de forma que restringa el mowj
vimiento de la pelvis y permanezca sobre la misma bajo cualquier condji
cidn,incluyendo colisidén o vuelco del vehiculo.

5.5 El1 cinturdn de seguridad TIPO 2 deberd usarse sn los asientos de-
lanteros del vehiculo y proveer sﬁjecidn de la parte superior del tor-,
g0 sin cambiar la sujecidn pélvica a la regidn abdominal.La sujecidn
de la parte superior del torso deberd disefiarse para reducir al minimo

las fuerzes verticales sabre los hombros y la columna vertsebral. Los

herrajes de este dispositivo deberdn disefiarse de forma que se minimics
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la posibilidad de lesionar al usuario.

5.6 £l material que constituye las cintasﬂaeberé ser flexible, de
combustidn lenta,y no deberd sufrir alteraciones por efecto de tempe-
ratura, sol o vibraciones,

5.7 Las cintas no deberdn presentar unionss ni juntas, tendrén un es
pesor uniforme en toda su extensidn y deberdn presentar un acabado
sin asperezas ni nervaduras gqus proporcionen incomodidad al usuario.
5.8 Las costuras tendrédn las puntadas regilarments espaciados y su
trazado se hard de forma tal que garanticen igual o mayor resistencia
que las cintas.

5.9 Los extremos de las cintas deberan ser tratadas para prevenir su
deshilachamiento.

5.9.1 8i el extremo de la cinta posse hehilla de seguridad utilizada
por el usuvario para ajustar sl largo de la cinta, no deberi soltarss
del dispositivo de ajuste cuando esté en su méxima longitud.

5.10 La hebilla o dispusitiuo de cierre y apertura, y demés componen
tes del cinturén de seguridad no deberdn tener rababas, aristas ni im
perfecciones que afescten su uso normal, gque puedan causar dafioc al u=-
suario o ser un elemento cortante de alguna parte del cinturén. Todos
los bordes deberdp ser ligeramente redaondeadas.

5.10.1 E1 sistema de cierrs Yy apertura deberd ser mediante enganches
de los terminales de las dos partes de la cinta, sin admitir el engan
che en falso de la mismas.

5.10.2 El sistema de cierre y apertura deberéd ser de accionamiento
répido, controlable en todo momento durante su empleo y podr4 abrirss
cuando el usuario sentado u otra persona, en caso de emergencia, lo
disponga, utilizando cualquisra de las manos.

5.10.3 El seguro de la hebilla de un cinturén de seguridad no debs-
ré fallar, raspar ni desgastar hasta el punto que se entorpezca el
funcionamiento normal de enganche y desenganche.

5.11 £1 tamafio y ferma de la hebilla de seguridad deberén ser tales
que la hebilla, an @l momento de un accidente, no ejérza una presidn
fuerte sobre el usuario aq hieras no debsrd ser de un ancho inferior

a la cinta en cualguier parte donde esté en contactn con sl usuario,
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5.11.1 E1l disefio de las uniones deberd ser tal que no permita la aper
tura casual del cinturdn de segquridad,

’

5.12 Los cinturones de sequridad TIPD 1 & TIPO 2 deberdn ser capaces
de ajustarse sin holgura por el usuario,cuyo rango de dimensiones y peg
so comprende desde aquellos de un 5% de aduylto femenino a un 95% de
adulto masculino. €1 cinturdn de sequridad deberd tener un dispositivo
de retraccidn con seguro automdtico, con seguro de emergencia o de
ajuste, que esté al aslcance del usuario.

5.13 _E1 TIPO 1 & TIPD 2 de cinturones de seguridad para ser usadds en
un Qahiculn cuyos asientos sean ajustados deberdn cumplir con sl punto
é:TZ,indapsndientemante de la posicidn del asiento.S5in embargo, si el
asiento tiene respaldar ajustable separadamente, &l mencionado punto
deberd cumplirlo solo el respaldar en su posicidén nominal de conduc-:
cidn disefiado por el fabricante.

5.14 Les usuarios adultos referidos an el punto 5.12 deberdn tener

las medidas indicadas en la tabla siguiente:

TABLA I
DIMENSIONES Y PESQ DE LOS USUARIDS

5% Adultos Femeninos| 95% Adultos Masculinos

Peso 46 kg 97 kg
Estatura . (Sentado 78 om 96 cm
erguida)

Apcho de la cadera

(Sentado) 33 cm 42 cm
Contorno de la cade|

ra (Sentgdo_) - 92 cm 120 cm
Contorno de la cin 60 cm 108 cm
tura {Sentado)

Espesor del Torpdx 19 cm 27 cm
Contorno del Toréx 113 cm
Contorno del pecho 77.¢cm

Superior ) 76 cm

inferior 67 cm
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6 REQUISITOS
6.1 DE LA CINTA
6.1.1 Anchg
El ancho de la cinta deberd ser como minimoc de 46 mm (1,8 pulg) al ser
medida segln se indica en el punto 8.1.4.4 del Ensayo de Resistencia
a la Rotura especificado en la presente Norma.
6.1.2 Resistencia a la Rotura
La cinta del cinturdn de seguridad deberd tener como minimo una resis-—
tencia a la rotura de 2720 kg (6000 lps) para cinturones TIPO 1, de
2270 kg (5000 1lbs) y 1810 kg (4000 1bs) para la sujecidn pélvica y par
te superior del torso respectivaments, en cinturones TIPO 2,
6.1.3 Elongacidn
La cinta de un cinturdn de seguridad al someterse al ensayo indicado
en el punto B.1 de la pressente Norma, no deberd élongarse mds del 20%,
al serle aplicada una fuerza de 1130 kg (2.500 lbs) para cinturones
TIPO 1, mds del 30% al aplicarle }a misma fusrza para la sujecidn pél-
vica y mds del 40% para la parte superior del torso en cinturones
TIPO 2.

6.1.4 Resistencia a la Abrasidn.

Toda cinta de un cinturdn de seguridad, despuds de someterla al ensayo
de abrasidn como se indica en sl punto 8.2 de la presente Norma, debe
rd presentar una resistencia a la rotura no menor del 75% de su resis
tencia a la rotura antes de la abrasidn.

6.1.5 Transferencia de Color por Frotamiento.

La cinta de un cinturdn de seguridad no deberd transferir color a una
tela de algoddn blanqueada, ya ssa hmeda o seca, al someterlo al en-
sayo especificado en la Norma COVENIN 82-77.

6.2 DEL HERRAJE

6.2.1 Resistencia a la Corrosidn

Todas las partes-meféiicés-de un cinturdn de segquridad incluyendu el
retractor con la cinte enrollada en sl carrete,despuds de someterlas
al ensayo indicado en el punto 8.3 de la presente Norma, no deben pre-

sentar signos de corrosidn,a excepcidn del dxido rojo permisible an
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los bordes periféricos o bordes de agujeros sobre las placas de refuar
zo ¢ arandelas bajo sl piso.

6.2.2 Herrajes de Sujscidn.

Los pernos usados para assgurar la sujecidn pélvica de un cinturdn de
seguridad al vehiculo deberdn soportar una fuerze de 2270 kg{(5300 1lbs)
cuando se someten al ensayo especificado en el punto 8.4.1 de la pre-
sante Norma.

Un conjunto de cinturdn de seguridad qus tenga ganchos de sujecidn sen
cillos del tipo de desenganche rdpido para unir la cinta a un perno de
argolla, deberd estar dotado de un seguro o fijador de retencidn el
cual no deberd desplazarse mds de 2 mm (0,08 pulg) en cualquier direc
cidn vertical u horizontal,al someterlo al ensayo especificado en el
punto 8.5.2 de la presente Norma.

6.2,3 Fuerza Necesaria para Desenganchar la Hebills

La hebilla de un conjunto de seguridad deberd desengancharse al apli~
carle una fuerza no mayor de 14kg (30 1lbs) al sameterla al ensayo es-
pecificado en 8l punto 8.5 de la .presente Norma.

6.2.4 _Fuerza de Ajusts.

La fuerza necesaria para disminuir e! tamafo del cinturdn no debe ex-
ceder de S5kg (11 1lbs) cuando se mide segiin el punto 8.6 de la presente
Norma.

6.2.5 Ajusts de Seguro Oscilante

La hebilla de un cinturdn de seguridad que tenga ajuste de seguro osci
lante deberd asegurar la cinta cuanda se prueba segdn el punto 8.7 de

la presente Norma, a un dngulo na menor de 302 entre la base de la he

billa y el anclaje de la cinta.

6.2.6 Pestillo de la Hsbilla

Cuando se somete a las condiciones especificadas en el punto 8.8 de la
presente Norma,el pestillo de la hebilla no deberd fallar ni desgarrar
se y/o desgastarse en grado tal gue el enganche y desenganche sean dg

siguales. g

6.2.7 Retractor con Sequro Automético

La cinta de un conjunto de cinturdn de seguridad eguipado con un T8
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trector de seguro automdtico no deberd moverse més de 25 mm(1,0 pulg)
entre las posiciones de seguro del retracter y deberd retraerse can
una fuerza no menor de 0,27 kg (0,6 1bs) al sometsrlo al gnsayo espe-
cificado en sl punto 8.9 de la presente Norma.

6.2.8 Retractor con Seguro de Emergencia

El conjunto de cinturdn de seguridad que use retractor con seguro de
emargencia deberd trabarse antes de gque la cinta ss extisnda 25 mm
{1,0pulg)cusndo, dicho retractor se somata a una aceleracidn de 5m/seg2
y deberd ejesrcer una fuarza'ret;éctii no menor de 0,7 kg(1,%5lbs) bajo
una acaleraciéﬁ de cero al someterlo al ensayo especificado en el pun

to 8.10 de la presents Norma.

6.2,9 Durabilidad del Mecanismo y Resistencia al Polvo

Todo retrctor después de haber cumplido con el requisito 6.2.1 se somel|.

terd sl ensayo indicado en el punto 8,11 de la presente Norma,debiendo
después completar 5000 cicles.

6.3 CDN#URTAMIENTD DEL CONJUNTO

6.3.1 Cinturdn de Seguridad TIPO 1

Cuando se prueba segln el ensayo especificado en el punto 8.12 de la
presente Norma, deberd cumplir con los siguientss reguisitos:

6.3.1.1 EX bonjuntn de cinturdn de séguridad deberd soportar wna fuer
za no menor de 2270 kg (5000. lbs)jes decir,cada componente estructural
del conjunto deberd sopeortar una fuerza no menor de 1130 kg (2.500
1bs).

6.3.9.2 El conjunto del cinturdn de segurided deberd extenderss na
més de 180 mm(7 pulg) cuando se somete a una fusrza de 2270 kg(5000
lbs); es decir, la langitud del conjunto entre anclajes no deberd au-
mentarse en mds de 360 mm (14 pulg),

£.3.1+3 Cualquier corte en la cinta producida por el herraje durante
la prueba, deberé tengr?una resistencia de rotura en 8l ,corte no menor
i de 1910 kg (4.200¢ 1bs).

6.3.2 Cinturdn de Sequridad TIPO 2

Cuando ase pruebe segdn el ensayo especificado en el punto 8.12 de la

presente Norma, deberd cumplir con los siguientes requisitos:
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6.3.2.1 Los componentes estructurales en la sujecidn pélvica deberdn
soportar una fusrza no menor de 1130 kg (2.500 1lbs)

6.3.2.2 Los componentes estructuraless de la sujecidn de la parte su-
perior del torso deberdn soportar una fuerza no menor de 680 kg{1500
lbs).

6.3.2.3 Los componentes estructuralss en el conjunto que sean comunes
a las sujeciones pélvica y de la parte superior del torso deberérsopog
tar una fuerza no menor de 1350 kg (SUUU.lbs).

6.3.2.4 La longitud de la sujecidn pédlvica entre anclajes no deberd
aumentar mds de 508 mm (20 pulg) cuando se.somete a una fuerza de

1130 kg (2500 1lbs}.

6.3.2.5 La longitud de la sujecidn de la parte superior del torso en-
tre anclajes no deberd aumentar mds de éDB mm (28 pulg) cuando se so-
mete a una fuerza de 680 kg(1500 1bs).

6.3.2.6 Cualquier corte ocasionado por =1 herraje durante la prueba,
deberd tener una resistencia a la rotura no menor de 1590 kg (3500-
lbs) en un corts en la cinta de 1la sujecidn pélvica y no menor de 1270
kg (2800 1bs) en un corte en la cinta de la sujecidn de la parte supe-

rior del torso.

7 INSPECCION Y RECEPCION

7.1 LOTE

Estard constituido por el conjunto de cinturones de seguridad de un
mismo tipo o modelo y producidos en condiciones seme jantes.

7.2 INSPECCION VISUAL

Se realizard una inspeccidn visual sl late para verificar si cumple
con le establecido en ei capftulo de Condiciones Generales rechazdndo
se aquellos cinturones gque no cumplan con los mismo.

7.3 MUESTRA

Grupos de cinturones de ssguridad extrafdos de una cantidad mayor y
que se usa como informacidn de la calidad de ssa porcidn mayor.
7.3.1 Cada cinturdn de la muestra se someterd a los snsayos qus se

indican a continuacidn y siguiendo el orden en gue se mencionan:
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a) Cintas: Medidas, elongacidn, resistencia a la rotura, transferen
cia de color, carga’'de ajuste, abrasidn.

b) Herrajes: Funcionamientos de los Herrajes de sujecidn

b-1 Hebilla: Resistencia, apertura y mscanismo

b-2 Piezas Metdlicas: Corrosidn

c¢) Retracter: Corrosidn, resistencia al peolvo, funcionamianto del

saguro automética y del seguro de” smergencia.-

d) Cinturdn de Seguridad: Comportamiento del conjunto.

7.4 PROCEDIMIENTO PARA LA ACEPTACION Y RECHAZO

7.4.1 Ndmero de aceptacidn (Ac)

Es el ndmero ﬁua exprasa la mayor cantidad de unidades defectuosas o
de defectos, admitida en el plan de muestrec adoptado para la acepta-
cidn del lote.” '

7.4.1.1 Se someterdn a los ensayos indicados en el punto 7.3.1 de la
presente Norma, las unidades de 1la muestra "n" segin el tamafo del lo
te que se indica en la tabla II.

7.4,1.2 Se aceptard sl lots cuando el nimero de wnidades defectuosas
en la musstra es menor o igual al nimero de aceptacidn.

7.4.1.3 Se rechazard el lote 8i sl nlmero de defectuosos es mayor o

igual al ndmerc de rechazo.

TABLA II
ESPECIFICACIONES PARA EL MUESTREO

TAMANO DEL LOTE |TAMANO DE LA WUES |NUMERG DE ACEP-[NUMERD DE RECHA|
TRA  (n) TACION (Ac) Z0 (Rc)
5 D - 280 8 g 0 1
| 281 - 1200 32 | 1 2
1201 - 3200 50 2 3
3201 -~ 10000 80 3 4




8 METODOS DE ENSAYODS

8.1 ENSAYD DE RESISTENCIA A LA ROTURA DE LA CINTA

8.1.1 Eguipo ds Ensayo

8.1.1.1 Aparatos

£l aparate a utilizar consiste en una mdquina de pruebas cuyo error ve
rificado no sea mayor que el 1% entre los limites de la resistencia

a la rotura de la cinta y debe equiparse con mordazas de disco seccio-
nado ilustrados en la Fig. 3. La velocidad de separacidén de las morda-
zas debe astar entre 50-100 mm/min (2-4 Eglg)

8.1.2 Material a Ensayar man

El material a ensayar consiste en tres cintas de cinturdn de seguridad
que no se hayam sometido,a esfuerzo previamente.

8.1.3 Condiciones de Ensavo _

El ensayo se realiza a temperatura ambiente.

B.1.4 Procedimientoc

8.1.4.17 Se somete la cinta a ensayar a un ambiente que tenga una bu-
medad relativa entre 48-67% y una temperatura de 23 + 29C (73,4*1 3,6
of ), portdo menos durante 24 h,

8.1.4.2 Se ensaya la cinta dentro de los cinco (5) minutos siguientes
de su remaocidn del ambiente hdmedo.

B.1.4.3 Se colocan las mordazas al comienzo de la prueba de forma tel
que la distancia entre sus centros sea de 100-250 mm (4-10 pulg)
8.1.4.4 Se monta la cinta entre las mordazas, se estira continuamente
a un régimen uniforme hasta alcanzar una tensidn no mayor de 2kg (S
1bs) para el conjunto de cinturdn TIPO 1 y de 1000 + 50 kg (2000 + 100
lbs) para el conjunto de cinturdn TIPO 2 y se mide sl ancho de Ia cinta
8.1.4.5 35e coloca una precarga des 22,5 + 2kg (50 + 5 lbs) sobrs la
cinta montada en las mordazas de la mdquina de prusba y las puntas de
una extensdmetro, dichas puntas deberdn permanecer paralelas e insartg
das en el centro de la muestra durante la prueba y ajustadas a una dis
tancia conocida entre 100 - 200 mm (4-8 pulg).

8.1.4.6 Se mide el aumento en separacidn de las puntas del extensdéme-

tro, cuando la fuerza sobre la cinta alcance el valor especificado en
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el punto 6.1.3 de la presente Norma y se calcula sl porcsntaje de elon
gacidn al més cercano Q,5%.

8.1.4.7 Se continda estirando la cinta a un rdgimen uniforms hasta
gue falle.Cada valor deberd ser el especificado an el punto 6.1.2 de
la presente Norma,pero deberi usarse la mediana al determinar la raten
cién de resistencia a la rotura del punto 6.71.4 ds la pfeseﬁte Norma.
8.1.5 Informe

5& registra el valor de la carga que ppdduca la cinta el peorcentaje de
de elongacidn y el ancho de la cinta.

8.2 ENSAYO DE RESISTENCIA A LA ABRASICN

8.2.17 Equipo de Ensayo

8.2.1.1 Aparatos.

Se usa un aparato como 8l ilustrado en la Fig.4 que estd constituido
por los siguientes elementos:

a) Barra Hexagonal. . _

b) Una carga qus tiens una masa de 2,30 + 0,05 kg (5,2 + 0,1 lbs).

c) Tambor oscilante que tiene una carrera de 33 cm (13,2 pulg).

d) Tambor conductor.

e) Brazo de manivela.

8.2,2 Material a Ensayar

El material a ensayar consiste en las cintas de dos conjuntas de cintu
rdn de seguridad.

B.2,3 Condiciones de Enseavo

El ensayo se realiza a tempsratura ambients.

B8.2.4 Prgeedimiento

8.2.4.1 Se monta la cinta en el aparsto indicado en el punto 8.2.1.1
de la.prasente Norma, de la siguiente formas: a un extremo de la cinta
se fija Bl peso, se pasa la cinta sobre dos bordes abrasivos de la ba-
rra haxagonal usando gufas apropiadas para evitar su movimiento a lo
largo del eje de dicha barra y Bl otro extremo se sujeta al tambor 08
cilante.

8.2.4.2 Despdes de haber sido sometida la cinta a la abrasidn se ensa

La saﬂﬁn el punto 8.1 de la Eresante Norma.
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8.2.5 Informe
Se registran las - caracteristicas gue ss exigen en los reguisitos re-
ferents a este ensayo.
8.7 ENSAYOS DE RESISTENCIA A LA CORROSION
A wentinuacidn se pressentan dog alternativas aceptables,
8.3.1 ENSAYD DE CORRODDKOTE
8.3.1.1 Equipo de Ensayo
8.3.1.1.1 Mezcla Corrosiva
8.3.1.1.1.1 Preparacidn "A"
a) Se diluyen hasta 500 ml con agua destilada, 2,50 g de nitrate de
cobre (CU (NUS)Z' Hzﬂ).
b) Se diluyen hasta 500 ml con agua destilada, 2,50 g de clorura fé-
ne BH,0)%
c) Se diluyen hasta 500 ml con agua destilada, 50,0 g de cloruro amd-
nico (NH,C1).

d) Se mezclan 7,0 ml de la solucidn de nitrato de cobre con 33,0 ml

rricao {Fe C1

de la solucidn de cloruro amdnico y 10,0 ml de clorurc amdnico
con 30,0 g de caolin de grano fino.

Esta mezcla debe realizarse con una varilla de vidria.

* S recomienda preparar la solucidn minutos antes de su aplicacidn.

8.3.1.1.1.2 Preparacidn "B"

a) Se disuelven en 500 ml de agua destilada, 0,035 g de nitrato de
cobre (Cu (NUS)Z. H20) 0,165 g de clorurc férrico (Fe C13.H20) y
1,09 de cloruroamdnico (NHacl).

b) Se mezcla esta sclucidn utilizando una varilla de vidrio, 30,0 g
de caolin fino vy se deja reposar la solucidn por lo menos 2 min
para que el caolin se sature.

¢) Se revuelve la solucidn entes de ser usada.

8.3.1.1.2 Solucidn a partes igusles ds alcohol con éter o con aceto-

na.,

8.3.1.1.3 Una brochd de aproximadamente 25 mm de ancheo,de cerdas sua-

ves.

B.3.1.1.4 Cdmara con circulacidn de aire paras elevar y mantener una

) .
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humedad relativa de 80% y 90% y una temperatura de 37,59C+ 1,52C .

La cdmara debe esstar constituida y disefada para que no pueda producir
se condensacidn del vapor de agua y el material debe ser tal que no
afecte el ambiente corrosivo.

8.3.1.2 Material a snsayar

El material a ensayar consiste en todas las partes metalicas gue consa-
tituye el cinturdn.

B.3.1.3 Condiciones de Ensayo

El ensayo se realiza & temperatura ambisnta..

8.3.1.4 Procedimiento

8.3.1.4.1 Se desengrasa el material a ensayar con una mezcla & partes
iguales de alcohol con éter o acetona.

8.3.1.4.2 Se cubre enteramente la superficie significativa del mate -
rial a ensayar con una mezcla corrosive mediante una brocha, siguien-
do movimientos circulares.

8.3.1.4.3 Se uniformiza la capa moviendo la brocha en forma suave y
en una sola direccidn.

8.3.1.4.4 5E deja secar durante 1h a temperatura ambiente y una hume
dad relativa inferior al G0%.

B.3.1.4.5 BSe coloca sn la cdmara a una temperatura de 37,59C + 1,58C
y una humedad relativa de 80% a 90% por un periodo de 15h.

8.3.1.4.6 5o saca el material ensayado de la cdmara y se limpia con
agua y una esponja.

8.3.1.5 Informs

S5e registre la existencis de sefales de ataqus esn las muestras después
del ensayo.

8.3.2 ENSAYD DE NIEBLA SALINA

8.3.2.1 Equipo de Ensyao

8.3.2.1.1 Apsaratos

El sparato a utilizar consiste en una cdmara de prueba de niebla sali
na.
8.3.2.1.2 Reactivos
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8.3.2.1.2.1 E1 reactivo serd una solucidn gue contenga el 10% en peso
de cloruro de sodio en agua destilada, la sal serd cloruro de sadic
(Na C1) libre de niquel, cobre, no contendrd en base seca més del 0,1%
de yodurc de sodio ni mds del 0,3% de impurezas en total,

B.3.2.1.2.2 Le solucidn serd tal gue al atomizarse a 359C(952F) y re-
cogerse tenga un pH comprendido entre (6,5 y 7,2).

8.3.2.2 Material a Ensayar

El material a ensayar consiste en todas las partes metdlicas que cons
tituye el cintuxrdn.

8.3.2,3 Condiciones.de Ensayo

£l ensayo se realiza a temperatura ambientes y la cdmara se mantendrd
a una temperatura de 35 s+ 12C (95 + 22F)

8.3.2.4 Procedimiento

8.3.2.4.1 Se coloca el.material a ensayar dentro de la cdmara de tal
forma, qua desarrolle mds corrosidm en las dreas mayores.

8.3.2.4.2 El ensayo tendrd una duracidn de 50 h para agquellocs herra -
jes fijos o cercanos al piso, consistente en dos periodos de 24 h de
exposicidn al rociado de #al y 1 h de: secado, las partes restantes se
expondrdn 24 h al rociado de sal y th de secado.

8.3.2.4.3 Los retractores se prusban despuds de 5000 ciclos continuas
de operacidn como se especifica en 8l punto 8.12 de la presente Norma.
8.3.2.4.4 Al finalizar el ensayo las muestras se lavan con agua para
removerles la sal y luego se secan.

8.3.2.5 Informe

Se registra la existencia de sefiales de ataque en las muestras despuds

del ensayo.
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8.4 ENSAYDS DE LOS HERRAJES DE SUJECION

8.4.1 ENSAYQ DE LOS PERNDS DE SUJECION

8.4.1.1 Eguipo de Ensayo

B8.4.1.1.17 Aparatos

El aparato a utilizar consiste en la méguina de pruebas descrita en el
punto 8.1.1.1 de la pressnte Norma.

8.4,1.2 Material a Ensayar

El material a snsayar consists sn los pernaos de sujecidn usados para
asegurar la sujecidn pélvica de dos conjuntos de cinturén de seguridad

8.4.1.3 Condiciones de Ensaya

El ensayo se realiza a temperatura ambients.

8.4.1.4 Procedimiento

B.4.1.4.7 Se unen dos secciones de cinturén a un extremo de la maqui
na de pruebas descrita en el punto 8.1.1.1 de la praesents Norma.
B.4.%.4.2 Se une el herraje ds sujecidn del conjunto de cinturén de
seguridad al extremo libre de cada seccidn de cinturén.

8.4.1.4.3 Se fija el herraje de sujecidén mediante el perno, en un dig
positivo sobre el otro extremc de lsa méguina de pruebas, como se ilus-
tra en la Fig. 5 la cual tienes un barreno roscado 1,11 em en una pla=-
ca de acero templado de 10 em (0,4 pulg) de espasor como minimo.

El perno deberd estar a 5 cm (0,2 pulg) desde su posicién completamen-
te asentado con el herraje de sujecién, de las dos secciones de cintu-
rdn anexas.

8.4.1.4.4 .Se aplica una fuerza de 2.270 Kg (5000 lbs)

8.4.1.5 Informe

Se registra el incumplimiento del requisito 6.2.2 de la presente Norma
8.4.2 ENSAYD DE LGOS GANCHOS DE SUJECION

8.4.2.17 Equipo de Ensaye

8.4.2.1.1 Aparatos

El aparato a utilizar consiste en la mégquina de pruebag descrita en el

punto B.1.1.1 de 1la presents Norma.
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8.4,2.2 Material a Ensayar

El material a ensayar consiste en los ganchos que conectan la cinta a
. un perno de argolla de dos conjuntes de cinturdn ds seguridad.

8.4.2.3 Condiciones de Ensayo

El ensayo se realiza a tempesratura ambisnte.

8.4.2.4 Procedimisnto

8.4.2.4.1 Se mantiens rigidamente el gancho, de manera qus el pesti-
1lo de retencidn o sujetador con chaveta u otro dispositivo de seguro
en su lugar, esté en paosicién horizontal come se ilustra en la Fig.6.
B.4.2.4.2 Se aplica una fuerza de 68 + 1 Kg. (150 + 2 lhs) tan verti
calmente como soa posible, al extremo iibre del pestillo de restencidn
y se mide el movimiento del pestillo producida por esta fuerza, aen el
punto de aplicacién.

8.4.2.4.3 S5e suspende la fuerza vertical y se repite sl punto 8.4.2.
4.2 de la pressnte Norma, aplicando la fuerza tan horizontalmente co-
mo sea posible.

B.4.2.4.4 E1 gancho phede mantenerse on otras posiciones siempre vy
cuando las fuerzas y los movimientos del pastillo se midan en los pPun
tos indicados en la Fig.6.

B.4.,2.5 Informe

Ss registran los desplazamientos del pestille producidos' por las fuer
zas aplicadas.

8.5 ENSAYD DE LA FUERZA NECESARIA PARA DESENGANCHAR LA HEBILLA

8.5,1 Equipo de Ensayo

8.5.1.1 Aparatos’

El aparato a utilizar consiste en la mdquina de pruebas descrita sn
el punto B.12 de la presente Norma.

8.5.2 Material a Ensavar

El material = ensayar consiste en dos conjuntos de cinturdn de seguri
dad.
8.5.3 Condiciones de Ensayo

El ensayo se realiza a temperatura emhiente.
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8.5 4 Procedimiento

8.5.4.1 58 somete la muestra a la fuerza aplicable especificada en
los puntos B.12.4.1.6 y 8.12.4.2.2 ds la prgsante Norma.

8.5.4.2 Se reduce la fuerza y se mantiens en 68 + 4 Kg ({150 & 10
lbs) sobre el conjunto de cinturén de seguridad TIPO 1 y 34 + 2 Kg
(75 +5 lbs) sobre el conjunto de cinturén de seguridad TIPD 2.
B.5.4.3 Se mide la fuerza necesaria para desenganchar la hebilla a-
plicando una fuerza sobrs la misma en la forma y direccién que lo ha-
ria el usuario.

8.5.5 Informe

Se registra que la hebille cumple con el requisito 6.2.3 de la pressep

te Norma.

8.6 ENSAYD DE LA FUERZA DE AJUSTE

8.6.1 Eguipo de Ensayo
B.6.1.1 Aparatos

5@ utiliza una méquina igual o similar a la ilustrada en la Fig-7.

8.6.2 Material a Ensayar
E1 material a ensayar consiste en dos conjuntos de cinturén de seguri
dad.

8.'6,3 Candiciones de Ensayg

El'ansayo se realiza a temperatura ambiente.

8.6.4 Procedimiento

8i6.4.1 Se alarga la cinta a través del dispositivo de ajuste a ra-

z6n de 50 + 5 cm/min- (20 + 2 pulg), sin carga en el extremo de anclaje
B.6.4.2 Se mide la fuerza méx?;: al mds cercano 0,1 Kg (0,25 1lbs),
después de los primeros 25 mm (1,0 pulg) de movimiento de la cinta.
8.6.4.3 58 somete la cinta a 10 ciclos continuos antes de la medicién
8.6.5 Informs

Se registra cuslguier incumplimiento del requisito 6.2.4 de la presen
te Norma.

8.7 ENSAYD DE AJUSTE DE SEGURO OSCILANTE
B.7.1 Equipoc de Ensayo
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8.7.1.1 Aparatos
El aparato a utilizar consiste sn la miquina descrita en el punto 8.6,
1.1 de la presente Norma.

8.7.2 Material -a Ensayar

El matsrial a ensayar consiste en dos conjuntos de cinturén de seguri
dad con mecanismo de seguro oscilants.

8.7.3 Condiciones de Ensayo

El ensayo se realiza a temperatura ambiente.

8.7.4 Procedimisnto

8.7.4.17 Se orientan en planos normales uno dsl otro, la base del me-
canismo de ajuste y B8l extremo de anclaje de la Eénta.

8.7.4.2 5e estira la cinta a través del mecanismo de ajuste en una'di
reccidn que aumente la longitud del cinturdén a razén de 50 + 5 cm/min
(20 + 2 pulg) al mismo tiempo que el plano de la base se gira lentamen
te en dirgégién tal que fije la cinta.

8.7.4.3 Se detiene la rotacién y se continda estirando la cinta has-
ta gue haya una resistencia de por 1lo menos 9 Kg (20 lbs).

8.7.4.4 Se mide el 4ngulo ds sequro entre el extremo de antlaje de la
cinta y la base del mecanismo de ajuste, al grado més cercano.
8.7.4.5 Se somete la cinta a 10 ciclos continucs antes de la medicidn
6.7.5 Informse
Se registra cualquier incumplimiento del Requisito 6.2.5 de la presen-—

te Norma.

B.B ENSAYO DEL: PESTILLG DE LA HESILLA
8.8.1 Eguipo de Ensavyo
8.8.1.1 Aparatos

El aparato a-utilizar consiste en la miquina de pruebas descrita en sl
punto 8,12 de la presente Norma.

8.8.2 Matsrial a Ensayar

El materiazl a ensayar consiste en las hebillas de dos conjuntos de cin
turfn.- de seguridad.

8.8.3 Condiciones de Ensayo -

El ensayo se realiza a temperatura ambiente.
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B.B.4 Procedimiento

8.8.4.1 Se mantiene firmements la hebilla contra una superficie pla-
na de tel forma que permita un movimiento normal de las partes de la
hebilla perc con la placa metélica compafiera (hebillas de metal con
metal) o el extremo de la cinta (hebilla de metal con cinta) separa-
dos de la hebilla.

B.8.4.2 Se mueve el mecanismo de desenganche 200 veces a través de
la carrera méxima posible contra un tope con una fuerza de 14 + 1 Kg
(30 + 3 lbs') a una razén que no exceda 30 ciclos/min.

8.8.4.3 Se examina la hebilla.

8.8.5 Informe

Se registra cualquier incumplimiento de los raquisitos especificados

en sl punto 6.2.6 ds la presente Norma.

8.9 ENSAYD DEL RETRACTOR DE SEGURD AUTOMATICO

8.9.1 Eguipo de Ensaya
8. g.1.1 Aparatos
El aparato a utilizar consiste en un dinamémstra.

8.9 .2 Material a Ensayar

Fl material a ensayar consiste en dos conjuntos de cinturdn de seguri
dad.

8. 9.3 Condiciones de Ensayo

El ensayo se realiza a temperatura ambients.

B.9 .4 Procedimiento

8.9 .4.1 Se extiende completamente la cinta del retractor; mientras
gue la cinta se retras, se determina la fuerza patréctil promedio en
funcién exclusiva de las fuerzas gravitacionales dentro de + 5 cm

{2 pulg. ) del 75% de extensidn (25% de retraccidn).

8.9 .4.2 S5Ss mide el movimiento de la cinta entre segmentos adyacen-
tes del seguro en la misma regién de la extensidn.

8.9 .5 Informe

Se registra cualguier incumplimiento de los requisitos especificados

en el punto 6.2.7 de la presente Norma.
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§.10 ENSAYD DEL RETRACTOR CON SEGURO DE EMERGENCIA
B.10.1 Equipo de Ensayo
B.10.1.1 Aparatos

El aparato a utilizar se ilustra en la Fig.B vy estd constituido por
una leva quae es movida por un moteor, cuyo seguidar esta sujeto porT mg
dio de cables a una carretilla montada sobre un risl. La combinacidn
del equipo preduce la aceleracidén requarida.

B.10.2 Material a Ensayar

£]1 material a ensayar consiste en dos conjuntas de cinturdn de segy
ridad.
8.10.3 Condiciones de Ensayg

El ensayo se realiza a temperatura ambiente.

8.10.4 Procedimiento

8.10.4.1 Se extiends completamente la cinta del retractor; mientras
que la cinta se retrae, se determina la fuerza retrictil promedio en
funcidn exclusiva de la fuerzas gravitacionales dentro de + 5 cm (2
pulg )} del 75% de extensién (25% de retraccidn).

8.10,4.2 Se somste el retractor a una aceleracidn de 5 m /sag den-
tro de un periode de 50 m/seg, mientras la cinta esti a 75% de exten-
sidn.

8.10.4.% Se mide el movimiento de la cinta antes de asegurarlo, bajo
cada una de las condiciones siguientes:

8.10.4.%.1 Para un retractor sensible a la velocidad de separacidn
de la cinta, el retractor debe acelerarse en la direccidén de la sepa
racién de la cinta mientras ss orienta horizontaments y a #&ngulos de
45, 90, 135 y 1808 con respecto al plano horizontal.

8.10.4.%.2 Para un retractor sensible a la aceleracién del vshiculo,
el retractor debe acelerarss en tras direccionss normales entre si
mientras se orienta a Angulos de 45, 90, 135 y 1802 con respecto al
plano horizontal salva que el retractor se asegure por fuerza gravita
cional cuando oscila en cualguier direccidn a un adngulo de 452 o més.
8.10.5 Informe

Se registra cualquier incumplimiento de los requisitos especificados

—_—t
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en el punto 5.2.8 de la presents Norma.

8.1 ENSAYD DE DURABILIDAD DEL MECANISMO Y RESISTENCIA AL POLVO
8.11.1 Eguipo de Ensavo
8.1.1.1 Aparatos

8.17..1.1.1 Para el ensayo de durabilidad del mecanismo se utiliza una
maquina como la ilustrada en la Fig.9.

8.11.1.1.2 Para el ensayo de Resistencia al polvo se utiliza una cé&-
mara como la ilustrada en la Fig. 10,

8.1 .1.2 Reactivos

8.1.1.2.17 Polvo

El polvo consiste en 1 Ko de cuarzo seco y cuya distribucidén del tama
Fio de las particulas ss el siguiente:

8.1.1.2.1.1 Pasando una apertura de 1504/m, diametro del alambre 104
A4m: 99 a 100%.

8.1 .1.2.1.2 Pasando una apertura de 1054m, didmetroc del alambre 64
4m: 76 a B6%. '

8.11.1.2.1.% Pasando una apertura de 75-¢m, didmetro del alambre 52
4m: 60 a 70%.

8.M.2 Material a Ensayar

El material a ensayar consiste en dos conjuntos de cinturdn de sequri-
dad que tengam retractores.

B.1 .3 Condiciones da Ensayo

El ensayo ese realiza a temperatura ambiente.

8.71.4 Procedimiento

8.11.4.1 Se coloca 8l retractor en la maquina de tal forma, gue al
aplicar una fusrza de 9 Kg (20 1b ) la cinta se extienda totalmente

y la permita retraerse libre y completaments.

8.1 .4.2 Se saca la cinta del retractor y se deja retraser en forﬁa rg
petida hasta completar 5000 ciclos.

8.11.4.3 Se someten el retractor y la cinta a la prusba de corrosién
descrita en el punto 8.3 de la presente Norma.

- 8.M. 4.4 8Se extiende la cinta totalmente y se deja secar por un perig

do de 16 h como minimo bajo las condiciones descritas en sl punto
| P
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B.1.4.1 de la presents Norma. _

8.11.4.5 &Ss determina el comportamiento del rstractor sacando la cin=
ta manualmente y dejandola retraerse durante 25 c%glos,cbntinucs:j
8.11.4.6 Se colocan el retractor y la cinta en lafﬁéhara y s8 soﬁetan
al polvo. '
8.11.4.7 Se agita el polvo por 5 seg cada 20 min , usanduﬁain$ cbm~
primido libre de aceits y humedad, a una presién manométrita de 5,6 +
0,6 Kg/cm2 (80 + 8 lbs/pulgnz) que pase a través de un orifikio de

1,5 + 0,1 mm (0,060 + 0,004 pulg).

B.11.4.8 Se somete la cinta a 10 ciclos completos de exténsidn y Ie-
traccidén durante los dos minutos siguientes a la agitaciéﬁgdel polvo.
8.11.4.9 Se mantiene extendida.la cinta hasta el techo de la cdmara
todo el tiempo, con excepcién del punto anterior.

8.11.4.10 Se saca el conjunto de la cémara despuds de 5h y 86 determi
na el cemportamiente funcional del retractor, dessnrrollando la cinta
manualmente a su longitud total y dejédndola retraerse durante 25 ci-
clos continuos.

8.11.4.11 Los retractores de seguro automitico se someten a 5000 ci-
clos econtinuos adicionales de extensidén y retraccidn de la cinta y
los retactores con seguro de emergencie a 45,0080 cicles continuos,
B.11.4.12 Se prueba el mecanismo de cierre del retractor con seguro
de emergencia alrededor de 10.000 veces durante los 50.000 ciclos.
8.11.5 Informe

Se registran las caracterfsticas de funcionabilidad después del ensayo
8.12 ENSAYD DEL CONJUNTO

8.12 1 Equipo de Ensayo

8.12.1.1 Aparatos

El aparato a utilizar consiste en la miquina de pruebas descrita en el

punto 8.1.1.1 de la presente Norma, fijéﬁdola a un extremo un bloque
de doble rodilla, gque tendrdn un didmetro ds 10 cm- (4 pulg ) y lo su-
ficientemente largec para que ninguna parte dsl cinturédn entre sn con-
tacto con el bloque durante la prusba.

8.12.1.1.1 Los rodillos se deben meontar en cojinetes antifriccidén ss-
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paciados 30 cm (12 pulg } entrs centros y deben tener la cépacidad
para evitar flexidn u otra distorcidn de partes que puedan afectar los
resultados.

8.12.1.1.2 Una barra de anclaje gue se fija al otro extremo de la
méquina.

8.12.2 Material s_fnsayar

E1 material a ensayar consiste en dos conjuntos de cinturdén de ssguri
dad-

8.12.3 CLondicignes de Ensayo

El ensayo se realiza a temperatura ambiente.

8.12.4 Procedimiento

8.12.4.1 Conjunto de cinturdn de seguridad TIPO 1.

8.12.4.1.1 Se sujetan los herrajes de fijacidn del cinturdn a la ba=-

rra de anclaje. Los puntos de anclajes se separan de forma tal gus’la

cinta guede paralela,como se ilustra en la Fig. 11.

B.12.4.1.2 Se aplica una fuesrza de 25 Kg. (55 lbs) al conjunto para

gvitar que la cinta quede floja.

8.12.4.1.3 Se deja de aplicar la fuerza y se ajustan los extremos de

la miquina de pruebas para una longitud del conjunte entrs 122-127 cm

(48-50 pulg).

8.12.4.1.4 Se ajusta la longitud del conjunto aplicéndole una fuerza

comprendida entre 9-10 Kg {20-22 lbs) al extremo libre de la cinta

sobre la hebilla o mediante la fuerza retrédctil de un retractor de sg

guro audtomatice o seguro de smergencia.

8.12.4.1.5 Los cinturones qus posean retractores con cisrre de emer-

gencia o automitico, se deben asegurar al principioc del ensayo con una

tensién en la cinta ligeramente mayor a la fuerza retrdctil con obje-

to de mantener el retractor trabado.

8.12.4.1.6 Se separan los extremos de la maguina de pruebas a una vg

locidad de 5-10 cm_ (2-4 pulg
min min

alcance sl valor de 2270 + 20 Kg (5000 + 50 1bs).

) hasta que la fuerza sobre sl conjunto

B.12.4.1.7 Se determina la exts#nsidén de la cinta midisndo la separa-

cidén de los extremos de la maquina antes y después de la aplicacidn




Maquina de
prueba

A=5cm
B = 30cm

¢  Hebilta :
orrea ‘Correa 5
Ganchos gemelos para efas §
: 7 I placa | Adaptador rigido.
Tornll!ss  gi ratoria

L

e ] ol

Esgheciador .rf-
B gfgg,

['_ N
Barra de anclaje

Fig. 11

/32




/ 33

de la fuerza.

B.12.4,1.8 Se disminuye la fuerza hasta 68 + 4 Kg (150 + 10 1bs) y
se mide la fuerza necesaria para desenganchar la hebilla como se indi-
ca en el punto B.5 de la presente Norma.

8.12.4.1.§ Se examina la cinta, si sxisten cortaduras cerca de los
herrajes y el tejido estd parcial o completamente desunido en una 1i-
nea por una distancia da 10% o mds del ancho de la cinta, se snsaya la
cinta cortada como se indica en sl punto 8.1 de la presente Norma, co-
locando 8l corte en la longitud libre entre las mordazas.

B.12,4,1.,10 Si el conjunto ds cinturdn de seguridad contiens un ra-
tractor con segurc automédtico o sequro de emergencia, la cinta y el re
tractor deben sometsrse a una fuerza de tensién de 1135 + 10 Kg . (2500
+ 25 1lbs) con la cinta - extendida fuerae’ del retractor.

8.12.4.2 Conjunto de cinturén de seguridad TIPO 2

8.12,4,2.17 Se ajusta la sujeccidn péluicé entre anclajes a una longi-
tud entre 122-127 cm . (48 - 50 pulg) o lo més cercano a este valor. Si
gl conjunto posee retractor con seguroc de emergancia o automético de-
be cumplir con lo indicado en el punto B8.12.4.1.5 de la presente Norma
8.12.4.2.2 Se aplica una fuerza de tensién de 1135 + 10 Kg (2500 #
25 lbs) sobre los componentes de una manera conveniente y se mide 1la
extensidn entre anclajes bajo esta fuerza.

8.12,4.2.3 5Se reduce la fuerza a 34 + 2 Kg (75 + 5 lbs) y se mide 1la
fuerza necesaria para desenganchar la hebilla como se indica en el pun
to B.6 y se repite sl punto B.12.4.1.9 de la presents-Norma.
8.12.4.2.4 58 someten los componentes de ls sujecién de la parte su-
perior del torso a una fuerza de tensidn de 680 + 5 Kg. (1500 + 15
lbs) siguiendo el procedimiento indicado para la sujecidn pélvica y se
mide la extensidn entre anclajes bajo esta fuerza. 4
8.12.4,2.5 Se somete cualquier componente del conjunto de cinturdn de
seguridad comin a la sujecidn pélvica y de la parte superior del torso
a una fuerza de tensidén de 1360 + 15 Kg.. (3000 + 30 1lbs)

8.12.5 Informe

S8 repgistra el cumplimisnto de todos los requisitos establscidos para




este ensayo,

9.1

marcado con la gsiguisnts informacidn:

a)
b)
c)

d)
8)
f)

9.1.1 La informacién anterior deberd ir en castellano, directamente
sobre el cinturdén, en un lugar visible, en forma de rétuloc o calcoma=-

nia y no debera’ borrarse facilmenta.

ISD R1534 {(International Organization for Standardization),
UNE 26214  (Una Norms EspaMola, Espafia)
IRAM 3641 (Instltutn Argentino de Raclnnaliza31an de Materiales,

SAE J 4C (Society of Automotive Enginesrs)
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9 MARCACION, ROTULACION Y EMBALAJE

Todo cinturdn de seguridad deberd estar legible y permansntemente

Nombre del fabricante o marca registrada.

Hecho en Venezuela o pafs de origen.

Nambra y direccidén del responsable de la comerc1allzac16n del pro
ducto (representante, vendedar, importador).

Ndmero y fecha de fabricacién del lots

Modelo del cinturdén.

El cinturén de seguridad deber4 ir acompafiado por una hojs o folls|
te con la informacién necesaria paras su instalacidén en la estruc-

tura del vehiculo, excepto cuendo sea instalado por ensambladores

automotrices.

10 RELACION CON OTRAS NORMAS

Argentina).
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