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NORMA VENEZOLANA COVENIN
GUANTES DE CUERO PARA USD 1927-82
INDUSTRIAL

1 NORMAS COVENIN A CONSULTAR

COVENIN 220 (R). Cueros., Definiciones y Terminologfa
2 Q0BJETO

Esta norma establece las ceracterfsticas minimas gue deben cumplir
los guantes de cuerc y sus derivados, pars uso industriel segdn las

exigencias y riesgos.

3 DEFINICIONES

3.1 TITULO
Es una medida del calibre del hilo, expresado como una relacién en-

tre masa y longitud del hilado.

3.2 DECITEX {dtex)

Es el titulo equivalente de un cabo de un hilado retorcido expresado
en decigramo por kilémetro.

3.2.1 CABO

Es ceda uno de los hilados simples que componen un hilado compuesto

o dable.

3.3 BOCAMANGA (Puiio)

Es la extensidn del guante que cubre la mufieca

3.4 PALMA

Es la parte del guante que protege el lada interno de la mano.
3.5 DORSO

Es la parte del guante que protege el ledo superior de la mana

3.6 REFUERZQOS

Es la parte extra del mismo material que suministra mayor proteccidn
3.7 GUARDAMAND

Es une pieza de material resistente que protege la palma de la mano
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3.8 GUANTE DE MUNECA
Es una pisza con los dedos separados utilizada para proteger la ma-

+
no de la mufieca. (Fig. 1).

3,9 GUANTELETE
Es una pieza parscida al guante de mufieca que protege adicionalmente

la mufieca y el antebrazao. (Fig., 2).

3.10 MITON
Es una pieza con el dedo pulgar separado de una cubierta comdn para

los demds dedos que protege la mano y la mufeca. (Fig. 3).

3.11 MITON RE DOS DEDODS SEPARADOS
Es una pieza con los dedos pulgar e Indice separados-de una cubierta

comin para los demds dedos que protege la mano y la mufieca, (Fig.4)

3.12 PATRON CLUTE .

Es el que estd disefiado de forma que la palma y el frente de los cin
co dedos estdn hechos de una sola pieza, El dorso lo componen tres
piszas separadas qus forman los dedos mefiigus, anular y medio, Las

costuras serdn internas o externas, exceptoc la del pulgar gque dabe

ser interna {(Fig. 5).

3.13 PATRON GUNN

Es el gque estd disefiado de forma que la palma, 8l Indice, pulgar y
mefiigue estdn hechos de una sola pisza. Los dedos medios y anular
por otra pisza que pueden ser unides a la palma con costura interna

o externa. El dorso es de una pieza que llega hasta 1la bocamanga in-

cluyendo los cuatro dedos. (Fig.6).

3.14 PATRON MONTPELIER
Es ‘sl que estd dissfado en una pieza, el frente de los dedas y otras

el dorso, estas dos piezas estdn unidas entre si por una tira.(fig7)




4.1

4.1.1

4.1.2

4
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CLASTFICACION Y DESIGNACION

Los guantes de cuero se clasifican segdn:

El modelo

MODELO

m O 0O @ >

Tipoc da Guante

TIPO DE GUANTE

1
2
3
4

DENOMINACION

MUNECA (fig. 1)

GUANTELETE {(fig. 2)

MITON (fig. 3)

MITON DE DOS DEDOS SEPARADOS (fig,4)
GUARDA MANO {fig. 8)

CARACTERISTICAS

GUANTE DE MUNECA DE CUERO

MITONES DE UN DEDO

GUANTELETE DE CUERQ

GUANTELETE CON COSTURA INTERNA Y BO
CAMANGA DE CUERO O LONA, CON O SIN
REFUERZOS ENTRE LOS DEDOS

GUANTE DE MURNECA CON DOBLE PALMA DE
CUERD

GUANTELETE CON REFUERZO EN LA PALMA
GUANTE DE MUNECA DE CUERO DE VAQUE-
TA Y PARTE POSTERIOR DE CUERD.
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4.2 tLos refusrzos que el guante lleve se clasifican de acuerdo al

tipo y tamaMo en:

TIPO DE REFUERZO TAMARNO DEL REFUERZO

REFUERZO EN LA PALMA 8,0 cm de altao (fig.9)

12,0 cm de anchao

REFUERZO INDICE-PULGAR 20,0 cm ds alto (fig. 10)

3,0 cm de ancho

REFUERZO PALMA-PULGAR 8,0 cm de alto (fig. 11)

18,0 cm de ancho

REFUERZD PALMA-INDICE-PULGAR 20,0 cm de alto (fig. 12)
13,0 cm de ancho

REFUERZD PALMA~MEDIO-INDICE- 21,5 em de alto (fig. 13)

PULGAR 13,0 cm. de- ahcho

REFUERZD TOTAL EN LA PALMA 21,5 cm de slto {fig. 14)

13,0 cm. de-~ancho

GUANTELETFE REFORZADO EN LA 18,0 cm de alto (fig. 15)
PALMA 16,0 cm de ancha
GUANTE REFORZADO INTERIORMENTE 10,0 cm de alto (fig. 16)
(TOTAL 0 PARCIALMENTE) 15,5 cm de ancho

5 MATERIALES, DISENO Y FABRICACTON

5.1 MATERIALES

5.1.1 Los tipos de cuero deberén ser carnazs y vaqueta., Ambos se

usardn en todas las partes del guante o en una parte en particular.

5.7.2 El cuero utilizadec para la fabricacidén de guantes deberd te-

ner un espesor comprendido entre 1,2 mm y 1,5 mm
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95.1.3 E1 cuero empleado en la fabricacién de guantes paras uso in-
dustrial deberé ser curtide, no deber$ presentar cortes o grietas,
ni superficiss cortantes y su acabado serd de forma tal que no pro

duzca rozaduras, ni heridas al ser utilizados por el usuario.

5.7.4 E1l cusro deberd tensr cierto grado de flexihbilidad gue le per-
'mita la libre maniaobrabilidad al usuario, sin que disminuya las

caracteristicas del guants.

5.1.5 E1l cuero no deberé contener ningdn cromato que se pueda ex-

traer con agua o &cido dilufido.

5.1.6 El cuero deberéd ser curtido al cromo (procedimiento mineral),

0 por cualquier procedimiento vegetal.

5.1.7 Se deberd emplear tela de lona en el dorsc de la mano parea
guantes que ss utilicen en trabajos livianos. Paras los dedos se de—

-berd usar la tels sin almidonar, y almidonada para el pufio,

5.1.8 Para forrar guantes se deherd usar lanilla, algodéin, tela 1la

minada en aluminic, tels laminada en espuma de goma.

3.1.9 Para los pufivs se deberé usar cualquisr material tal camo

cuero, vaqueta, carnaza, lone, semicuero o tela.

5.1.10 Para la costura de los guantes deberd usarse hilo de neilon:
de 3 cabos y t{itulo 470 dtex. Alternativamente, pare aquellos guan
tes cuyo contenido de cromo sea menor del 7%, sB podrd usar hilo de

lino y/o algodén.
5.2 DISENO Y FABRICACION

5.2.1 Los guantes gque llevan refuerzos deberdn cumplir con las si-

guientes especificaciones:

§.2.1.1 El refuerzo deberd ser de piel flor o carnaze, o vaqusta,
5.2.1.2 \los refuerzos que se utilicen para los dedos pulgares debe-—

rdn permitir la facil movilidad de é&stos para svitar el cansancio de

los mismos en el usuario
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5.2.1.%3 Si 8l refuerzo es en la palma el guante deberé usar los

patrones cluté, gunn o mantpelier.

5.2.17.4 Si el refusrzo es {ndice-pulgar,palma-pulgar, palma-fndice-
pulgar y palma-medio-indice-pulgar se deherd usar el patrén cluté o
gunn.,

5.2.1.5 851 el refuerzo es total en la palms se deberd usar el pa+s
trdn.cluté.

5.2.1.6 $Si es guantelste reforzado en la palma @e deberd usar los
patrenss cluté, gunn. o mantpeliar.

5.2.1.6.1 Se deberd fabricar todo en carnaza. La lenglista en la mu-

fisca queda a selaccidn.

$.2.1.7 Para sl guante reforzado interiormente (total o parcialmen-
te) se deberd usar cualquier tipo de patrén.

B.2.7.72.1 El1 refusrzo deberéd ser de material adecuado al uso

5217.8 Para el guante forrado interiormente (total o parcialmente)

s8 usard cualguier tipo de patrén.

5.2. .81 E1 forro deberd ser de material adecuads al uso
§.2.2 Los guantes tipo 1 deberén usar los patraones cluté, gunn o

montpelier.

5.2.2.1 Las costuras deberdn ser del tipo interns si se usa sl pa-
trén clutd vy gunn y del tipo costura externs si se usa el patrdn
montpelier.

5.2.3 Los guantes tipo 2 deberédn ser de mitdn o mitdn con un dedo
y pulaoar.

5.2.3.% Las costuras dsherdn ser del tipo caostura interna
5.2.3.1.17 La costura en sl puigar, en el caso de que la lleve debe
ser ribeteada internamente, en cesoc contrario debe ser interna con
0 sin refuerzo de cuero cubriendo ls costura del pulgar.

5.2.3.2 El mitdn deberéd ser del tipo costura interna

5.2.4 Los guantes tipo 3 deberédn usar el patrdn cluté, gunn o mont-

nelier.
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5.2.4.1 La bocamanga debsr§ ser de una 0 doe piezas ds cuerc frente
y parte posterior,

S.2.4.2 5i se usan los patrones clutd Y gunn, las puntadas deberdn

ser de tipo interno.

5.2,4.3 Si se usa el patrén montpelisr las puntadas deberdn ser dsl
tipo externo.

5.2.5% \Los guantes tipo 4 deberdn usar sl patrdn cluté,

5.2.5.1 5i este guante llsva un refusrzo entre sl pulgar y los cua-
tro dedos, €ste deberd cubrir el husco del lado de la palma y dal
pulgar, extendiéndouse a lo largo de los cuatro dedos y deberé estar ase-

gurado por una costuray no impedir la f&cil movilided del dedo pulgar
5.2.5.2 Las costuras deberdn ser del tipo interno

5.2.6 Los guantes tipo 5 deberdn usar el patrdn cluté o sl patrdn

mantpelier.

- 5.2.6.1 Si ge usa el patrén cluté, el pulgar deberd ser del tipo de
dos piezas protegido con costuras de acsro y con un vivo protectar

de cuero alrededor de la base de la costura del pulgar,

5.2.6.2 Si se usa sl patrdn montpelier, el pulgar se deberd prote-
ger con costuras de acero. Deberd tener un vivo de refuerza cubrien-~

do la costura gque une el pulgar con 8l guants.

5.2.6.3 Los guantes se reforzardn con costuras de alambre ds acero

galvanizadas.
5.2.7 Los guantes tipo 6 usardn el patrdn cluté

5.2,7.1 La bocamanga consistird de dos piezas de cuera, frente y

parte posterior, unidas por dos filas de costuras.

5.2,8 Los guantes tipo 7 deberdn usar el patrdn cluté o sl patrdn

gunn.




/8

5.2.8.1 Si se usa el patrén gunn, la plama y el frente de los dedos
deberén ser de cuero de vequeta, blando y flexible. La parte poste-
rior deberéd ser de cuero curtido, incluyendo la parte posterior de

los cuatro dedos.

5.2.8.2 E1 guante deberé tener une costura interna en el frents y

del tipo externo en la parte posterior.

5.2.8.3 El guante deberd tener una pieza (semicirculasr) de cuero, cg'
sido en la mitad de la padte a la costure de la bocamanga. Esta pie-

za no deberé tener menos de 76 mm (3 pulg) de didmetro.
5.2.9 Medidas

NDTA:

Todee las medides son referidss al guante cerrado.

5.2,9.1 El elto mfnimo del puMo del guante deberé ser de 5,0 em v de

beréd estar cosido con doble puntada.

5.2.9.1.1 Les dimensiones de los pufios para el guantelete reforzado
en la palma vy para sl guante forrsdo interiormente deberdn ser las

siguientes:

5.2,9.17.17.1 Guantelete reforzado en la palma
Mediano = 15 em de alto
Largo = 18 em de alto
Ancho = 16 cm de alto

5.2.9.1.1.2 Guante Forrado Interiormente
Alto = 10 cm

Ancho = 15,5 cm

5.2.9.2 Los guantes tipo A deberén fabricaree de acuerdo a las medi-

das especificadas en la Tabla 1 (fig. 17).

5.2.9.3 Los guantes tipo B deberén fabricerse de acuerdo a las medi-

daes especificadas en la Tabla 2 (fig. 18).
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5.2.9.4 Las dimensiones externas para los guantes, excepto los ti-

pos 1, 2 y 5 deberdn ser las sspecificadas en la Tabla 3.

5.2.9.4.1 Los guantes tipo 1, 2 y 5 deberdn tener las dimensicnes
externas minimas dadas en las Tablas 4, 5, 6(a) y 65(b) respectiva-

mente,

6 REQUISITOS

6.1 La fuerza de rotura del cusro con el cual ses fabrica el guante

no deberd ser menor de 5,0 & 10,0 kgf al somseterlo =21 ensayn eaps _

cificado en el punto 8.1 de la presente norma.

6.2 El contenido de grasa esn el cuero no deberd ser menor del 5%
ni mayor del 20% cuendo se ensaya segin el punto 8.2 de la presen-

te norma,

6.3 El contenido de dxido crdémico no deberd ser menor del 3% ni
mayor del 14% cuando se ensaya seglin el punto 8.3 de la presents nor

ma.,

6.4 El valor del pH del cuera no deberd ser menor de 3,2 al someter

lo al ensayo espscificado sn sl punto 8.4 de la presente norma,

6.5 El cuero no desberd tener una variacidn superior al 10% del ta-
mafio original cuando se ensaya segldn el punto 8.5 de 1a presents

noarma.,

6.6 Las tosturas deberdn tener entre 7 y 9 puntadas por cada
25 mm,
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Tabla 1 Bimensiones Minimas de los Guantes tipo A, (fig. 17)
DIMENSIONALES (cm)
A Desde la base hasta la punta 7,5
del pulgar
B Desde la base del pulgar hasta 12,0
la punta del fndice
C Largo completo del pulgar 11,5
0 Longitud total del guante 24,5
E Longitud deliguante sin pufo 20,0
F Ancho de palma 12,5
G Altura del pufio corto 5,0
H Longitud del mefiiqus 6,5
I Longitud del anular Ty5
J Longitud del dedo medio 8,5
K Longitud desde la punta del 15,0
mefiique a la base i .
L Ancho de la boca del pufic 16,0
M Ancho de la boeca del guante 14,5
N Altura pufio largo 16,0
X,V,Z Espacio entrs los dedos

3,5




Tabla 2 Dimensiones Mimimas de los Guantes Tipo B. (fig. 18)
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DIMENSIONES: (cm)

| A Longitud total del gusnte con pufio largo 35,0
B Longitud desde la base hasta el dedo medio 22,0
C Ancho del guante del mefique al indice 14,0
D Longitud del indice 8,5

{E Longitud del medio 9,0
F Longitud del anglar 8,2
G Longitud del mefiiqus 7,0
H Longitud del pulgar de la base a la punta 8,5
I Altura ' pufio (corto) 10,0
3 Altura pufio (largo) 13,0
K Ancho de la boca del guante (borde) corto 17,0
L Ancho de la boca del guante (base) 14,5
M Ancho de la boca del guante (barde) largo 16,0

Tabla 3 Dimensignes Hinimas Fxternas de los Guantes Excepto los

Tipes 1,2 v 5,
DIMENSIONES HOMBRES MUJERES
Pulg mm Pulg mm
Desde el tope de la boca-
manga hasta la punta del
sagundo dedo
mufieca 10 254 39 229
manopla 12 305 11°/4 298
Desde el fondo de la boca
manga hasta la punta del 8 203 Y4 184
segundo dedo
' Longitud de 1la bocamanga 3
mufeca 2 51 1°/¢4 44
manppla 102 33/4 95




Continuacidn:

Desde la punta del indice
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hasta la bifurcecidn con 5 127 43/4 129
el pulgar ) :
Desdg 'la punta del pulgar 3 76 2l/2 64
hasta la base del mismo )
Desde la palma hasta el 3 1
cruce con el pulgar 47/4 121 4%4 108
A través de 1la sbertura
de la bocamanga
mufieca 5 127 412 114
manopla 7 178 6Y/4 159
Desde el fondo de 1la hoca
manga del guantelets has— 5 127 414 108
ta la costura de la mufie-
ca .
Tabla 4 Dimensionss Minimas Externas de los Guantes Tipo 1,
DIMENSIONES HOMBRES MUJERES
Pulqg. mm Pulg- mm
Longitud total hasta sl
tope del segundo dedo 10 254 9 229
De le palma al cruee con 3 1
el pulgar 47/4 121 42 114
Deade el tope del indice 3
hasta 8l cruce con sl 5 127 4% /4 125
pulgar
Desds el tope del pulgar
hasta el cruce con el 3 76 22 64
mismo
A trayés de la absrtura 52 140 5 127

del guantse




Tabla 5 Dimensiones Externas del Guante Tipo 2.
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DIMENSIONES HOMBRES MUJERES
Pulg mm Pulg mm
LonQitud total del tops
del mitdn al tope de la
bocamanga
mufieca 10 254 g 229
manopla 12 305 11°/4 208
Tope del mitén al fondo de 3
la bocamanga. Longitud de 8 203 7°/4 19
la hocamanga
mufisca 2 51 2 51
manopla 4V2 114 4V2 114
Desde la palma al cruce 1
del pulgar 5 127 412 114
Desde la palma a la costu 1
ra de la bocamanga 5 127 42 114
Desde el fondo de la bocaj.
manga
muReca 5 127 41f2 114
manopla 5 127 43/4 129
Desde el tope de la boca-
manga
mufeca 5 127 412 114
manopla 7 178 614 159
Desds sl topé del pulgar =
hasta sl cruce con el 5 127 4~ /4 121
pulgar
Desde el tope desl pulgar 3
hasta 81 cruce del mismo 3 76 27/4 70
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Tabla6 (a) Dimansiones Minimas Externas para 8l Patrén "Cluté" del

Guante Tipo 5.

DIMENSIONES Pulg mm
Desde la base dsl guants
hasta el tope del segundo 10 254
dedo
A través de la palma has- 1
ta el cruce con el pulgar sY4 133
Daesde el tope del indicge
hasta el cruce con el pul 5114 133
gar
Desds el tope del pulgar
hasta el cruce con el mis 3 76
mo '
A través de le aberturs 1
de la bocamanga sY4 133

Tabla: 6 (b) Dimensiofwa Mivinas Externas para el Patrdn "Gunn" del
Guante Tipo 5,

DIMENSIONES : Pulg mm
Desde la base del guants
hasta el tope del segundo 10 254
dedo

Desde la base de la doble|. !
palma hasta sl tope del 72 191
segundo dedo :

A través de la palma hag 1

ta 8l cruce can sl pulgar 5Y4 133

Desde el tope del indige

hasta el crucecan al pulgar; 5 127

Desde el tope del pulgar

heata el cruce con el mismo 3 . 76
A través de la apertura’ 54 133

de la base del gquante
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7 INSPECCION Y RECEPCION

7.1 LOTE

Esfaré constitufido por el conjunto de pares de guantes para usc in-
dustrial de un mismo tipo o modelo y producidos sn condicicnes same-
jantes.

7.2 INSPECCION VISUAL

Se realizard una inspeccidn visual al lote para verificar si cumple
con lo establecido en el capitulo 5. de la presente norma recha

zéndose aquellos pares de guantes fue no cumplan con lo mismo.

7.3 MUESTRA

Estard constituida por parés'de guentes para uso industrial extraidas
de una cantidad mayor y que se usa como informacidn de la calidad de
gsa porcidn mayor

7.3.1 Cada muestra se someterd a los ensayos que se indican a conti-
nuacidn;. siguiendo el orden en que se mencionan.

a) Ensayo de resistancia a la rotura

b) Ensayo para determinar el contenido de grasa

c) Ensayo para determinar el contehido de dxido crdmico

d) Ensayo para datarﬁina; el pH- -

e) Ensayo para elongacidn

7.4 CRITERIO DE ACEPTACION Y RECHAZO

7.4.1 Ndmero de Aceptacidn- (Ac)

Es el ndmeroc que expresa la mayor cantidad de unidades defectuosas o
de defectos, admitida en sl plan de muestreo adoptado para la acepta-
cidn del lota. _

7.4.1.17 Se someterdn a los eﬁsayos indicados en el punto 7.3.1 de la
presente Norma, las unidadss de la muestra "n" segdin el tamafio del lo
te que ss indica en la Tabla 7

7.4.1.2 8i el ndmeroc de unidades defectuosas de 1a musstra es menor

0 igual al ndmero de aceptacién, el lote se acepta.
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7.4.2 NGmero de Rechazo (Ra)

Es 8l ndmere que express la mayor cantidad de unidedes defectuosas
o de defectos, admitida en el plan de muestreo adoptado para el re-
chazo del lote.

7.4.2.1 Se someterdn a los ensayos indicados en el punto 7.3.1 de
la presente Norma, las unidedes de la muestra "n" segln el tamafo

del lote que se indica en la Tabla 7.

7.4.2.2 Si 8l nimero de unidades defectuosas de la muestra es menor

o igual 21 ndmero de aceptacidn, se acepts el lots.

7.4.2.3 Si el ndmero de unidades defectuosss es mayor o igual al nd

mero de rechazo, se rechara el lote.

Tabla 7 Especificaciones para el musstreo

TAMARND DEL TAMANO DE LA |NUMERO DE ACEPTA- | NUMERO DE RECHAZO
LOTE MUESTRA (n) [CION (Ac) , (Re)
0 - 280 B 1 2
281 - 1200 32 3 4
1201 - 3200 50 5 6
3201 - 10000 80 7 8

8 METODOS DE ENSAYO

8.1 ENSAYO DE RESISTENCIA A LA ROTURA

8.1.1 Equipo y/o Instrumentas

8.1.1.1 Una méquina de traccidn con una velocidad transversal entre

sus mordazas de 100 + 20 mm/min.

8.1.2 Preparecién de la Muestra para Enseyo
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8.1.2.1 La muestra a ensayar consiste en recténgulo de (50 x 25)
2 . .
mm- recortado de un guante para uso industrial, con une ranura en su

parte central que tenge las dimensiones especificadas en la figura 19

8.1.3 Condicionss de Ensayo

El ensayo se realiza a temperatures ambiente.
8.1.4 Procedimiento

8.1.4.1 Se ajusta la méquina poniendo en contacto las mordazas fir
memente y se aplica la carga de prusba hasts slcanzar la rotura. En

este punto se da por terminado el ensayo.

8.1.4.2 Se toma nota de la fuerzs de rotura indicada por la méqui-

na.
8.1.4.3 Se reelizs el ensayo por triplicado.

B.1.5 Expresién de Resultados

La fusrza de roture se calecula por medic de las siguiente ecuacifn:

F* _ F1 + F2 + F:3
p - 3
Donde:
Fp = Fuerza de rotura promedio (kof)
FJ, F2, F3 = Fuerza de rotura obtenide en cada determinacién

{kgf)

B.1.6 Informe

El informe deberd indicar:

&) Norma Venezolana COVENIN bejo 1a cual se realizé el ensayo
b} Fecha de realizacién del ensayo

c) Técnico que realizd ensayo

d) Resultasdos obtenidos durente el ensayo
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) Cualgquier defecto o falla que presente el materiasl ensayado

f) Cualgquier eventualidad o anormalidad qua se presente durante la
realizacién del ensayo y que pueda afectar las caracter{sticas

del guante.
g) Si cumple can los requisitos exigidos en la presente Norma.
8.2 ENSAYD PARA DETERMINAR EL CONTENIDD DE GRASA

8.2.1 Equipo y/o Instrumentos

B8.2.1.1 Una columna de extraccién conti{nua como la que se ilustra

en la figura 20.

8.2.1.2 Une columna de destilacién como la que se ilustra en la fi-

gura 21.
8.2,1.3 DBalanza analftica con precisifn de 0,1 g
B.2.2 Reactivos

8.2.2.17 Cuelquier solvente derivado del petrdleo que tenga un punto
de ebullicién por debeajo de 60°C.

8.2.3 Preparacidn y Conservaecién de la Muestra

La muestras a ensayar consiste en uns tira de cuera de 10 + 0,7 g de
peso que no contenga hilos de costura, pinturs o sellos, recortada

de un guante para uso industriasl. Durante la preparacifn de la mueg
tra se deberé tratar de manipular el guante lo menos posible, usando.

guantes de goma o pléstico gque no contaminen ni absorvan grasa.
8.2.4.1 Se pesa el balén de destileacién v se anote el valor.
8.2.4.2 Se introduce la muestra sn el balén con el solvents

8.2.4,3 Se efectla una primera extraccién hasta que la muestra QUe—
de libre de grasa (de 4 &8 5 h)

B.2.4.4 Se cambia el balén utilizado por uno limpios con solvente y

se continde la extraccién, si no cambia la coloracién del solvente
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es porque la extraccién de grasa ha sido completa, si presenta colo-
racién se vierte el residuc obtenido (sin la muestra) en el primer

balén, se affade més solvente en el segundo balén y ee continda la 8X
traccién haste completarla, vertiendo nuevamente el residuoc obtenido

(sin la muestrae) en el primer balén

B.2.4.5 Se efectda la destilacién del solvente calentando el balén
con residuo grasoso e una tempsratura de 98¢ - 100°% durante § h,
El destilado se recoge en un recipiente sumergido en ague frfa. Una
vez concluida la desﬁilacién se dejs enfriar el balén con sl residuo

grasoso hasta la tempersture ambiente.

8.2.4.6 58 pesa ai belén con el residuc y se anota la lectura.

8.2.5 Expresién de los Resultados

El porcentaje de grasa se calculs por medio de la giguierte ecuacién:

A=8 x 100

W = C

siendo:

W = Contenido de grasa en la muestra, expresado como porcenta-
je '

A = Peso del balén con grasa, en g

8 = Peso del haldn en g

C = Peso de le muestra, en g

8.2.6 Informe

Debe cumplir con lo especificado en el punto 8.1.5
8.3 ENSAYO DE OXIDACION PARA DETERMINAR EL CONTENIDOD DE CROMO

8.3.1 Equipo y/e Instrumentos

8.3.1.7 Un recipiente cénico de vidrio borosilicatado con uns capa-
cidad de 500 ml,
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8.3.1.2 Una bureta de 50 ml

8.3.1.3 Una fuente ﬁe calor

8.3.1.4 Piezas de material poroso (perlas de ebullicién)
8.3.1.5 Campana extractora de geses,

8.3.1.6 Bealanza analitica con precisién de 0,71 o

8.3.2 Reactivo y/o Materiales

8.3.2.1 Acido nitrico con gravedad especifica de 1,42

8.3.2.2 Solucidén de dcido percldrico y sulfdriecc (230 ml de 4cido
perclérico al 60 % en peso y 70 ml de écido sulflrico al 98 % en pe-
so).

8.3.2,3 Solucién de sulfato ferroso de amenio al 0,1N (se recomien-

da preparar la solucién en el momento de su aplicacién).
8.3.2.4 (1,10) Fenantrolina en solucién acuosa al 0,5 %.

8.3.2.5 N- Fenilantranilico, se prepara disolviends 0,05 g de cer-
bonato de sodio en 50 ml de agus vy egregando 0,5 g de Adcido N- feni

lantranilico.

8.3.2.6 Agua destilada

8.3.3 Preparacién y Conservaeidén de la Muestra para Ensavo

La muestra a ensayar consiste en una tire de 20 + 0,1 de cuero cur-

tido al cromo, recortado de un gquante para uso industrial.

8.3.4 Condieiones de Ensayo

El ensayo se realiza a presién y temperaturs ambiente, el lugar dop
de se resliza debe ser de uso restringid0 y tener una campane extrac

tora debido a la toxicided de los gases que se desprenden durante sl

ansayo
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8.3.5 Procedimiento
8.3.5.1 Se introduce la muestra en el recipiente cénico y se vier-
ten 5 ml de écido nftrice y 15 ml de la solucién de Acido perclérico

y sulfdrice.

B8.3.5.2 Se calienta sl recipiente a una temperaturs entre 40°c y
60°¢C hesta que desaparezcan las materias orgénicas presentes sn la

muestra, ésto ss, hasta observar la desaparicién de vepores marrones

8.3.5.3 Se calienta sl contenido del recipiente al punto de ebulli-
cién hasta que desaparezcan las pasrtfcules de carbén presentes, ésto
es, hasta observer un cambio de colorecidn en sl lfquido de verde s
anaran jado.

PRECAUCION: E1 calentamiento de soluciones de 4cido perclérico puede
resultar en mezclas explosivas. Csliente suavemente.

B8.3.5,4 Se retira el recipiente de la fuente de calor, se mantiene
en reposo durante 2 min y se disminuye la temperatura en un bafo de

Merfs con agua fria.

8.3.5.5 Se diluye el contenido del recipiente con 1000 ml de agua
destileda frfa, se affaden algunas piezas de material poroso (perlas
de ebullicién) y se hierve durante 10 min hasta de jar la solucién 1i

bre de ecloro.

8.3.5.6 Se enfrie y se valora la solucién del recipiente con sulfeto
ferroeo de amonio observando cuidadosemsnte los cembioe de color de
la solucién, hasta aparicién del punto final.

Loe cambios de color san: la solucién cambis de anaranjado a un color
verdoso primero y posteriormente a un azul verdosas siendo el punto
final un azul griséceo.

NOTA:

La valoracifn debe realizarse observando cuidadosamente los cambios
de color de la solucién porque el punto finel es diffcil de detectar
B.3.6 Expresién de los Resultados

El contenido de dxido crémico se calcula por medio de la ecuacién si-~
guiente:
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siguiente:
0,173 W
= a5 ¥
% X m
Siendo:
X = Porcentaje sn peso de éxido crémico
¥ = Volumen de sulfate ferroso de amonio utilizado en la

titulacién (ml)

W = Peso de la muestra, en g.

8.3.7 Informe
Debe cumplir con lo especificado en el punto 8.1.8
8.4 [ENSAYO PARA DETERMINAR EL pH

8.4.1 Equipo y/o Inetrumentos

8.4.1.1 Un potencidmetro para medir pH,previamente calibrado mediep
te solucién reguladora.

8.4.1.2 Balanza analitica con precisién de 0,t a

B.4.2 Preparacién vy Conservacién de 1la Muestra

La muestra a ensayar consiste en ura tirs de cuero curtido de

20 + 0,19 de peso recortada de-un guante para (so industrial

8.4.3 Procedimiento

B8.4.3.1 Se introduce la muestra en un recipiente que eontenga 1 1 de
agua daatilada,sa taps vy se deja reposar durante 24 horas a tempera-
tura ambisnte. ‘ '

8.4.3.2 Se toma la cantidad necesaria de la solucién formada en el

punto anterior y se mide el pH
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8.4.3.3 Se enota el resultado obtenido y se repite el procedimiento

dos veces consecutivas

8.4.4 Expresidn de los Resultados

El pH se calcula por medic de la siguiente ecuacidn:

L1 + L2 + L3

ﬁ’Hb = 3
Siendo;
pHp = Promedio adimensional
L1 = Lecturs del 1gr pH, adimensional

L2 = Lecture del 2do pH, adimensional

L3 = Lecture del 3er pH, adimensional

8.4.5 Informe

Debe cumplir con lo especificado en el punte 8.1.5
8.5 ENSAYO DE ELONGACION

8,5.1 Equipo y/o Instrumentos

8.5.1.1 Una cinte métrica,
B8.5.1.2 Un recipiente con agua

8.5.2 Preparacién y Conservacién de_la Muestra

La muestra a ensayar consiste en tres (3) recténgulos de cuero

10 cm de largo por 5 cm de anchao

8.5.3 Procedimisnto

de .

8.5.3.1 Se calienta el recipiente con agua hasta una temperatura de

90,

8.5.3.2 Se colocan las muestras dentro del recipiente y se mantie-

nen durante 1 min a una tamperatﬁra constante de 90°C

8.5.3.3 Se sacen les muestras del recipiente y se mide el 4rea (Af)

de cada uno
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8.5.4 Expresidén de los Resultados

8.5.4.1 FEl porcentaje de elongacién se ealcula por medio de ls si-
quiente ecuacidn:
Af — Ai "x 100
AL

% E =

Siendo:
E

Encogimiento, expresade en porcentesje
Af= Area final en cm2

Ai= Area iniclal = s0 cm2

B.5.6 Informe

Debe cumplir con lo aspeci?icadu en 8l punto 8.1.5

9 MARCACION, ROTULACION Y EMBALAJE

9.1 Todo guante deberd ester legihle y permanentemente msrcado con

la siguiente infarmacién:
a) Logotipo del febricante y marca registrada
b) Hecho en Venezuela o pafs de aorigen

9.2 Los guantes deberén ser embalados hajo scuerdo entre productor

y comprador.

10 BIBLIOGRAFIA

BSI 1651 - 66 (British Standards Institution, Reino Unido)
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FIG. 9
REFUERZO EN LA PALMA
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FI1G.l4
REFUERZO TOTAL EN LA PALMA




FIG. 15
GUANTELETE REFORZADO EN LA PALMA
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FIG. 18

GUANTE REFORZADO INTERIORMENTE
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FIG. 17

DIMENSIONES MINIMAS DE LOS GUANTES TIPO A
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FIG. I8
DIMENSIONES MINIMAS DE LOS GUANTES TIPO B
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25mm.

—— |5mm. » 20mm.

L 15 mm.

FIGURA 19
CUERO: MUESTRA PARA EL ENSAYO DE TRACCION
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FIGURA .20
COLUMNA DE EXTRACCION
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FIGURA 21
COLUMNA DE DESTILACION
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